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Uber 50 Jahre Erfahrung

Tiefgreifendes Know-howy,
breit gefacherte Losungen

Die GATHER Industrie GmbH ist ein mittelstandisches Familienunternehmen
mit Sitz im nordrheinwestfalischen Wulfrath — mit Uber 50-jahriger Erfahrung
und dem Fokus auf Qualitat und Innovation.

Als Premiumbhersteller von u. a. magnetgekuppelten Zahnradpumpen, Zahnrad
Durchflussmessern, Dosiersystemen sowie Schnellkupplungen fur Rohr- und
Schlauchleitungen bedient das Unternehmen zahlreiche Branchen und Kun-
den, z. B. in der Chemie-, Pharma-, Medizin- und Lebensmittelindustrie. Mit
dem Expertenwissen im Umgang mit nichtschmierenden FlUssigkeiten bietet
GATHER Losungen,

mit denen der Kunde prozesssicher und langlebig arbeiten kann.

Von der , Idee bis zur Serienreife” entwickelt die GATHER Industrie neben

Standardprodukten auch vollig neue technische Losungen gemaf Kunden-
wunsch. Dabei gelingt der Spagat vom Einzelstuck bis hin zur Fertigung
von Klein- und Grof3serien fur OEM-Kunden.
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Gegrundet Mitarbeiter

Die GATHER Produkte

Dosier- und Durchflussmesser Dosieranlagen Kupplungen

Prozesspumpen




GATHER Dosierstation GDS

Pumpe, Ansteuerung, Sensorik —
Alles In einer Station

Bewahrte Pumpentechnik, integrierte Ansteue-
rung und Regelung sowie Durchfluss- und Druck-
messung in einer Station. Das liefert GATHER in
der neuen kompakten Dosierstation GDS. Samt-
liche Komponenten sind in einem Edelstahlge-
hause platzsparend integriert.

Als ,Plug and Play-Losung” ist die leichte und

mobile Dosierstation fur viele Anwendungsfalle

geeignet. Mit der integrierten Regelsoftware und

der bedienfreundlichen Oberflache lassen sich

alle Dosier- und Férderaufgaben schnell und

einfach umsetzen.
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TECHNISCHE DATEN Dosierstation GDS

Forderstrom
MessverfahrenQ..................
Differenzdruck
Systemdruck

Viskositat.. .
Temperatur Flussigkeit
Umgebungstemperatur.....
Abmessungen [BxTxH]
Gewicht....n
Versorgungsspannung

Q=30-3.000 ml/min*
magnetisch-induktiv
Ap =bis 10 bar
Psys = bis 16 bar
n=1-150mPas (cP)
T=0 bis+60°C

T=0 bis+40°C
350x450x390mm
ca.19kg

230V, 50 Hz

*abhangig von eingesetzter Zahnradpumpe

Eigenschaften
Dosierstation GDS

Vorteile im Uberblick:

-+ lieferbar mit allen Gather Labor-Zahnradpum-
pen*der Baureihe 1
(LAB-ZP-6, LAB-ZP-9 und LAB-ZP-12)

-+ magnetisch-induktive Durchflussmessung

~+ integrierter Drucksensor

~+ prazise Dosierung von kleinen Flussigkeits-
mengen

+ mobil und leicht zu transportieren

-+ integrierte erweiterbare SPS

-+ einfache Oberflachenbedienung
Uber 7 Zoll HMI

-+ Autotuning zur Ermittlung der Regler-
Parameter (PID)

+ auf Kundenwunsch Batch-/Chargen-
Funktion moglich

-+ Sonderkonfigurationen und Sonder-
schnittstellen auf Anfrage

*Sonderausfuhrungen auf Anfrage
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Héchstdruck Ap - darf nicht iberschritten werden!
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Hochstdruck Ap - darf nicht iberschritten werden!
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LAB-ZP-12
Férderstrom Q [l/min]
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GATHER Dosierbox 5000

Der Universal-Controller fur alle
Pumpen- und Regelkreise

Die GATHER Dosierbox 5000 mit integrierter,
universeller SPS ermaoglicht ein exaktes Fordern,
Dosieren oder Abfullen auf Knopfdruck.

Sie ist Uberall da einsetzbar, wo Pumpen im
Regelkreis betrieben werden.

I Sprache

| v
| Kontakt |

Die einfache Oberflachenbedienung ermoglicht
die schnelle Inbetriebnahme unterschiedlichster
Dosier- und Messaufgaben. Nach Eingabe
weniger Parameter des Messaufnehmers erfolgt
die Identifizierung der Regler-Parameter auto-
matisch und innerhalb weniger Sekunden.

Weiter

Eigenschaften
Dosierbox 5000

Vorteile im Uberblick:

-+ einfache Oberflachenbedienung und Handhabung
(,Plug and Play*)

—+ keine Programmierkenntnisse erforderlich

-+ Autotuning zur Ermittlung der Regler-Parameter (PID)

—+ einfache Integration in beliebige Regelkreise, fur alle
Dosieraufgaben und Messsysteme anwendbar

-+ sowohl kontinuierliche Dosierung als auch
Batch-Abfullung moglich

-+ Funktionsweise unabhangig von Viskositat der FlUssigkeit

-+ integrierte ,Master-Slave-Funktion*

—+ integrierte VerschleiBwarnung & Fail-Safe Funktion

+ anwendbar fur alle Pumpen (mit pulsationsfreier
Fordercharakteristik)

—+ Sonderschnittstellen auf Anfrage

Nur zwei Anforderungen an die Pumpe:

-+ pulsationsarme Fordercharakteristik

—+ Drehzahlvariabler Pumpenantrieb

kontinuierliche Dosierung
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RegelgroRen/Messaufnehmer:
+ Volumenstrom (z.B. MID, Turbine)

+ Massenstrom (Coriolis)

+ pH-Wert

~+ Druck

~+ Zahnradzahler bzw. Ovalradzahler

Die Dosierbox ermaglicht sowohl kontinuierliche Dosier-
ungen als auch Batchabfullungen, unabhangig vom Mess-
system. Dies bedeutet, dass sich die unterschiedlichsten
Dosieraufgaben (z.B. Steuerung/Abfullen eines Volumens,
einer Masse, Einstellung von pH-Werten, Drlcken, etc.)
leicht realisieren und entsprechende Sollparameter sehr

einfach Uber die Oberflache einstellen lassen.

Standard-Schnittstellen ermoglichen selbstverstandlich die
digitale Aufzeichnung samtlicher Prozessparameter sowie

Ansteuerung via PC.

Standard Ein- und Ausgange Dosierbox:

- Eingange: 2x Analog (0-10 V, 2-10 V, 0-20 mA oder 4-20 mA)
und 2x Digital (Impuls und Start/Stopp)

— Ausgange: 2x Analog (0-10 V, 2-10 V, 0-20 mA oder 4-20 mA)
und 2x Relais

—Stromanschluss: 230V, 50 Hz



GATHER Modularer Gestellbau

Entwicklung, Montage und Fertigung

aus einer Hand

Mit unserer jahrzehntelangen Erfahrung in der
Chemie-, Pharma-, Medizin- und Lebensmittel-
industrie sind wir in der Lage, komplette System-
[6sungen aus einer Hand anzubieten und liefern
individuell abgestimmte modulare Anlagen.

Diese schlUsselfertigen Losungen umfassen
das Férdern, Messen und Uberwachen sowie

die Prozesssteuerung mit unserer GATHER
Dosierbox 5000.

Eigenschaften
Modularer Gestellbau

Die eingesetzten Profile sind variabel, modular
und in unterschiedlichsten Konfigurationen
einsetzbar. Mit dieser Flexibilitat sind wir in der
Lage kostensensitiv auf die jeweilige Applikation
einzugehen und dem Kunden die bestmaogliche
Anlagenkonfiguration hinsichtlich Bauraum
sowie Werkstoffauswahl zu liefern. Durch den
modularen Ansatz kdnnen wir Ihnen hochwertige
und erweiterbare Gestelle schnell und gunstig
anbieten.

Vorteile im Uberblick:

+ Entwicklung, Konstruktion, Fertigung und Montage
aus einer Hand

-+ Nutenprofilsysteme in Edelstahl oder Aluminium

-+ modular erweiterbar

-+ bedarfsgerechte Schweif3konstruktionen in rostfreier
Edelstahlausfihrung

—+ Ingenieurberatung vor Ort
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Branchen & Anwendungen

Einsatz in allen Industriebranchen — Flussigkeiten fur jede Anwendung
CATHER hat die Losung! und Branche

GATHER-Produkte finden in nahezu allen Industriebranchen ihren Einsatz. Uberall dort, wo es um
das prazise Férdern, Messen, Dosieren oder Kuppeln von FlUssigkeiten geht. Ob schmierend oder
nichtschmierend, ob niedrigviskos oder viskos, ob Pumpe, Durchflussmesser, Komplettsystem
oder Kupplung — Unser Engineering ist Ihre Losung!

Chemie- und Pharma- und 2o : Lebensmittel-
Verfahrenstechnik Kosmetikindustrie Medizintechnik

+ Wasser + Nahrlosungen + Wasser + Pflanzendle

+ Salzlésungen + Farbstoffe + Wirkstoffe + Backfette

+ Natronlauge + Parfume + Impfstoffe + Hefelésungen

+ Schwefelsaure + Wasserstoffperoxid/H,O, + Kleber + Fischole

+ Salzsaure + Essigessenz + Salpetersaure

+ Ameisensaure + Enzyme + Zitronensaure

+ Salpetersaure + Diverse Laugen und Sauren + Natronlaugen

+ Phosphorsaure + Zellflussigkeiten + Schwefelsaure

+ Alkohole (Methanol, + Silikondl + Tetrahop
Ethanol, Toluol, Xylol etc.) + Isohop

+ Tetrahydrofuran (THF) + Karamell

+ Harze und Harter + Essenzen

+ Kohlenwasserstoffe

+ SperrflUssigkeiten fur
doppelt wirkende GLRD

Dosieranlagen
Durchflussmesser

Wasserwirtschaft

- : Stahlindustrie und - :
Automobilindustrie Kraftwerke Olindustrie

+ Natronlauge + Farben und Lacke + Ammoniakwasser + Rohol

+ Natriumhypochlorid + Benzine + Harnstoff (Adblue) + Benzine

+ Salzsaure + Diesel + KuhlflUssigkeiten + Kerosin

+ Eisen(ll)Chlorid + Kerosin + Wasser + Diesel

+ Eisen(lll)Chlorid + Additive fur Kraftstoffe + Solvent Yellow 124
+ Kahlflussigkeiten + Thermo-OlI

Prozess- und Dosierpumpen + verschiedene Additive



GATHER Industrie GmbH
Lise-Meitner-StraB3e 4
42489 Wlfrath
DEUTSCHLAND

Telefon: +49 2058 89381-0

Pumpentechnik

Filter und Ventile

Telefon: +49 2058 89381-23
Fax: +49 2058 89381-50
pumpe@gather-industrie.de

Kupplungstechnik

Telefon: +49 2058 89381-23

Fax: +49 2058 89381-50
kupplung@gather-industrie.de

Mess- und Regelungstechnik
Telefon: +49 2058 89381-23

Fax: +49 2058 89381-50
messtechnik@gather-industrie.de

www.gather-industrie.de
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Warum GATHER Dosieranlagen?

GATHER liefert auch komplette Dosiersysteme und Anlagen —

auch als ATEX-konforme Ldsung fur die Zonen 1 und 2. Dies umfasst
die Auslegung, Auswahl und Inbetriebnahme samtlicher Komponen-
ten des Pumpen-Regelkreises inklusive Ansteuerung und Regelung

gemal Kundenspezifikation.

Mogliche Umfange und Ausfuhrungen:

-+ sowohl ,Stand-Alone-Anlagen* als auch Integration in
vorhandene Prozessanlagen

-+ Steuerungselektronik in druckgekapselten Ausfuhrungen
nach EN 60079-1

+ ATEX-konforme Anlagen fur die Zone 1und 2

-+ Integration von Sicherheitsiberwachungen, z. B. Trockenlauf,
Uberdruck, Uberhitzung, etc.

-+ Universalcontroller (GATHER Dosierbox 5000) fur kontinuierliche
Dosierung oder Batch-Abfullung

+ kompakte Dosierstation GDS (,Plug and Play*)

-+ modularer Gestellbau gemal Kundenforderungen

—+ Ingenieurberatung vor Ort

Unsere Vertriebsingenieure und -partner verfligen Uber umfangrei-
ches Experten- und Anwendungswissen und sind Ihre Ansprechpart-

ner. Entweder vor Ort bei Ihnen oder in der Zentrale in Wulfrath.




